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L •invention concerne un dispositif a realiser les jonc- 
tions electriques, en particulier les jonctions sans soudure 
entre conducteurs -uniques et -*f iches- ou . douilles • de contact, 
comportant un appareil de 'serrage automat ique . . 
5 L©s systemes de jonctions electriques employes depuis de 

norabreuses annees tant dans 1 . f indus trie automobile qu 1 en 4lec- 
trotechnique generale et utilises dans le cadre de la' "techni- 
que de serrage- sans soudure (Sertissage ou autre procede" de- 
serrage, par exemple apres enveloppement du fii) spnt frequemment 

10 I'objet de critiques du fait du manque de fiabi.lite* de la tech- 
nique 1 de serrage. La raison principale en est que les outils des 
appareils utilises ne sont. pas, lorsque 1/ operation de serrage 
concerne des conducteurs de section differentes, changes comme 
ils devraient i ! e*tre ou que l'usure des outils n'est pas con- 

15 trSlee avec un soin suf f isaiit , 1 f a justement pressl" des conduc- 
teurs traltes n ! 6tant aloirs plus ga'raritU Ceci conduit a une 
chute de tension elevee'.et.a.la mise hors service pr^maturEe du 
point de contact, d'autant plus que la quaiite d»une jonction 
realisee par serrage et sans soudure ne peut Stre contr8lee par 

20 un essai non destructif • Un tel type de jonction n'oiffre par 
ailleurs aucune garantie contre la corrosion. et 1 » oxydat ion. 

Le raccordement par hrasage a'efce-remplace, etant donn4 la 
sensibilite thermique des' jonctions ainsi realis^es, ainsi que. 
les temps de travail et les frais elev^s qu * elles occasionnaient, 

25 par la technique du s.errage sans .. soudure et les jonctions par 
soudage ne sont plus -utilisees non plus du fait de la fragili- 
sation des soudures et du risque important .d-e "rupture qu 1 e lie 
entralne. .- - . 

L ' invention . a pour ob'jet la creation d*un dispositif qui 

30 ' soit econoraique et qui puisse realiser rap idement une jonction 
electrique durable et de "honne quaiite". 

L'invention.. re~sbud ce probleme- en prevoyant qu'.un dispo- 
sitif de soudage soit associe -a l'appareil- de.'.serrage, dispo- 
sitif qui assure 1© soudage des pieces a. raccorder avant , pen— 

35 dant ou apres leur serrage. -L 1 avant age : d ' un tel dispositif con- 
forme a I 1 invention est qu'uhe mise en contact Electrique par— 
faite est obtenue grice a. la. creation d'une structure- absolument 
homogene <iui ne laisse pas penetrer les substances, corrosives 
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comma l'eau salee par exemple. La Tragi lis at ion de la soudure 
est desamorcoe par la presence des zones de la jonction soumies 
au serrage, dont l'effet se traduit pour la soudure par une de- 
charge des contraintes de flexion et de traction. Le dispositif 
coijforme a. 1* invention peut etre monte de fagon differente sui- 
vant la construction de l'.appareil de serrate autoraatique uti- 
lise ; il ne necessite- aucune explication ou representation 
graphique complement aire . 

La figure represente differents types de jonction utili"- 
sant le sertissage et le soudage ; 1 1 emplacement des soudure s 
est indique par les points noirs, Ces soudures sont place* es de 
telle sorte que la jonction par sertissage puisse encore agir 
dans le sens d T une decnarge des contraintes de traction et de 
JTlerxion. 
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IUO VINDICATION , ' 

Dispositif a realiser les jonctions ^lectriques, en 
particulier les jonctions sans soudure entre conduct eurs uni- 
ques et fiches ou douilles de contact, comport ant un appareil 
de serrage automat ique, caractlris^ par le fait qu'est prevu 
.5 un disposi.tif de soudage associe a l f appareil de serrage et 
destine* a assurer le soudage des pieces a. raccorder avant, : 
pendant ou apres lour serrage. 
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